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Colocação de peças na gancheira



Desengraxe: aplicação de 
corrente elétrica; desengraxante



ATIVAÇÃO

Ativação

soluções ácidas 



COBRE 
ALCALINO

deposição de uma 
fina camada de 
cobre, feita 
geralmente por:

-sais de cobre 
cianeto;

-cianeto de 
potássio ou de 
sódio.



COBRE 
ÁCIDO

deposição 
de uma 
camada 
mais 
espessa de 
cobre 
utilizando-
se de:

-sulfato de 
cobre 

-ácido 
sulfúrico



COBRE 
ÁCIDO

deposição 
de uma 
camada 
mais 
espessa de 
cobre 
utilizando-
se de:

-sulfato de 
cobre 

-ácido 
sulfúrico 



NÍQUEL: nivelar as 
imperfeições da peça

-sulfato de níquel 

- cloreto de níquel

- ácido bórico 

- ácido benzeno 

- ácido dissulfônico 

-ácido trissulfônico 

-benzeno sulfonamida

- formaldeído e 
outros.



OURO:

Os banhos de 
deposição de ouro são 
separados em pré-
ouro, ouro e cor final 
(sais de níquel, cobre, 
prata ou cobalto, que 
fornecem cores que 
vão do amarelo ao 
verde.  

Todas etapas contém 
cianeto de ouro  e 
cianeto de potássio



Linha de Produção



PRATA: deposição de 
prata passa pelos 
mesmos processos 
pelos quais passam as 
peças banhadas de 
ouro. Os banhos são à
base de: 

- cianeto de prata

-cianeto de potássio



RÓDIO

-sulfato de ródio 

-fosfato de ródio 

-ácido sulfúrico

-ácido fosfórico.



Lavagem para finalização em água
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Cera perdida:

fundição de peças com 
ligas de alta fusão 
(zinco e cobre).A partir 
de um modelo de metal 
são obtidos modelos de 
cera, por onde o metal 
fundido passará. 



Baixa fusão:
fundição de ligas 
compostas por 
estanho e chumbo. 



Preparação de peça 
para Baixa fusão



Fotocorrosão 

Fotocorrosão: 
aplicação de um 
esmalte fotossensível 
sobre placas 
metálicas de baixa 
espessura. 



Estamparia: método 
de se trabalhar uma 
chapa metálica a frio, 
estampando o formato 
desejado usando uma 
prensa e um molde 
(estampo). É um 
processo bastante 
comum para produção 
de pinos, tarraxas para 
brincos, argolas e 
chapas pequenas.



Rebarbação: após a fundição as peças são 
tiradas dos moldes, restando a galhada que 
pode ser reaproveitada. Dependendo do estado 
das peças, elas passam por esmerilhamento e 
polimento. 



Produção



Montagem
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