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Colocacao de pecas na ganchei a

) H‘F'""" Tre




Desengraxe: aplicacao de
corrente elétrica; desengraxa




Ativacao

solucoes acidas




COBRE
ALCALINO

deposicao de uma
filna camada de
cobre, feita
geralmente por:

-sais de cobre
claneto;

-claneto de
potassio ou de
sodio.



COBRE
ACIDO

deposicao
de uma
camada
mais
espessa de
cobre
utilizando-
se de:

-sulfato de
cobre
-acido
sulfdrico



COBRE
ACIDO

deposicao
de uma
camada
mais
espessa de
cobre
utilizando-
se de:

-sulfato de
cobre
-acido
sulfdrico



NIQUEL: nivelar as
Imperfeicoes da peca

-sulfato de niquel
- cloreto de niquel
- acido borico

- acido benzeno

- acido dissulfonico
-acido trissulfénico
-benzeno sulfonamida

- formaldeido e
outros.



OURO:

Os banhos de

deposicao de ouro sao
separados em pré-
ouro, ouro e cor final

(sais de niquel, cobre,
prata ou cobalto, que
fornecem cores que
vao do amarelo ao
verde.

Todas etapas contém
claneto de ouro e
cianeto de potassio



Linha de Producao



PRATA: deposicao de

prata passa pelos
mesmos Processos
pelos quais passam as
pecas banhadas de
ouro. Os banhos séao a
base de:

- claneto de prata

-cianeto de potassio






Lavagem para finalizacao em agua



23 2
1 % -



Cera perdida:

fundicao de pecas com
igas de alta fusao
(zinco e cobre).A partir
de um modelo de metal
sao obtidos modelos de
cera, por onde o metal
fundido passara.









Fotocorros
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